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海南省南海现代渔业集团有限公司船厂750吨滑道维护工程
摩擦绞车、倒拉绞车、电动绞盘、滑轮及钢丝绳技术要求

一、350KN摩擦绞车技术要求
350KN电动变频摩擦绞车
该绞车安装于绞车房内，用于滑道主牵引，牵引船舶（重载）或随船小车（空载）上下排；绞车的钢丝绳出绳经过绞车房前的长托辊并经随船小车首车上安装的牵引滑轮绕回，再绕经绞车房前的主牵引滑轮后用卸扣系在首车的拉耳上。
主机主要技术参数
[bookmark: _Hlk32913436]        钢丝绳额定拉力             350KN
        钢丝绳额定速度             0-9m/min
        钢丝绳空载速度             0-18m/min
        钢丝绳直径                 Φ48mm(长度约620m)
        卷筒直径                   Φ1000mm（卷筒带绳槽，不带排绳器）
        减速机型号                 JZQ750（焊接箱体）
        变频电机型号               YZP315M-8
        电机功率                   90KW
        高速级制动器型号           YWZ4-500/E201
主机结构性能
摩擦绞车由摩擦卷筒、主轴、轴座、制动装置、齿轮传动装置、减速机、变频电机、压绳装置、防松绳装置、底座等组成。
摩擦绞车电机通过减速机和开式齿轮带动摩擦卷筒转动来收放钢丝绳。
主机主要材料
底座采用Q355B钢材焊接而成，焊后进行去应力退火处理；
主轴材料采用40Cr钢锻造，调质处理；
摩擦卷筒材料为Q355B，焊接结构；
开式齿轮中的大齿轮采用ZG35CrMo铸造，调质处理；小齿轮采用40Cr锻造，调质处理；
电机为船用变频电机，强制风冷，带空间加热器，工作制为S1，电制380V/50Hz，防护等级IP56，绝缘等级F。
辅机主要技术参数
        第一层钢丝绳速度           19m/min
        钢丝绳直径                 Φ48mm(长度约620m)
        卷筒容绳量                 650m
        减速机型号                 JZQ500
        力矩电机型号               YLJ180-200-4
        高速级制动器型号           YWZ4-300/E50
辅机结构性能
辅机由收放绳卷筒、主轴、轴座、制动装置、齿轮传动装置、减速机、力矩电机、排绳装置、底座等组成。
辅机力矩电机通过减速机和开式齿轮带动卷筒转动来收放钢丝绳。
辅机主要材料
底座采用Q355B钢材焊接而成，焊后进行去应力退火处理；
主轴材料采用40Cr钢锻造，调质处理；
卷筒材料为Q355B，焊接结构；
大齿轮采用45锻件，调质处理；小齿轮采用40Cr锻造，调质处理；
力矩电机选用国产名牌产品。
排绳器主要由往复丝杆、导杆、滑座、导轮等组成。
其它说明
[bookmark: _Hlk32914204]轴承选用调心滚子轴承。
绞车采用单侧下出绳，位置、高度保持不变，出绳位置距基础高度约330mm；
该绞车应具有过载保护功能，拉力达到110%应报警，拉力达到超过125%时应断开电源，自动停车；
钢丝绳型号：6×37S+FC-48-1870-A类镀锌-GB/T8918-2006；钢丝绳长度约620米，一根。钢丝绳配1个卸扣、1个鸡心环和钢丝绳绳夹（6个）。
电气控制（机旁控制）
变频控制柜和电阻柜（外表颜色中灰色）
a.实现收、放、停控制功能。
b.实现常规电气保护功能及反电势保护功能。
c.电气主要元件选用国产元件（正泰）。
d.变频器为国产一线品牌。
e.变频柜放置于室内，防护等级IP23，碳钢制作。
f．电阻柜放置于室内，防护等级IP23，碳钢制作。
操作台（外表颜色中灰色）
a.设收、放、停控制开关。
b.设必要的指示灯、报警灯、仪表及急停按钮。
c.结构合理，便于操作。 
d.操作台放置于室内，防护等级IP23，碳钢制作。
e.门和面板有密封条和把手，门背面有资料存放架，底部有接地螺丝和接地标牌。
二、100KN电动倒拉绞车技术要求
100KN电动倒拉绞车1台（左机或右机在确认图时认可）
该绞车布置滑道顶端绞车房内，经滑道末端的第一个倒拉转向滑轮绕出，转向90°到第二个倒拉转向滑轮，再转向90°沿滑道中心线用卸扣系在尾车的拉耳上。
主要技术参数
        钢丝绳额定拉力             100KN（第4层）
        钢丝绳额定速度             0-3m/min
        钢丝绳空载速度             0-6m/min
        钢丝绳直径                 Φ26mm(长度约430m)
        卷筒直径                   Φ550mm（卷筒不带绳槽，不带排绳器）
        减速机型号                 ZSY224
        变频电机型号               YZP160L-8-H
        电机功率                   7.5KW
        高速级制动器型号           YWZ4-300/E50
主要结构性能
倒拉绞车由卷筒、主轴、轴座、制动装置、齿轮传动装置、减速机、变频电机、手动离合装置、手动制动装置、底座等组成。
倒拉绞车电机通过减速机带动传动轴转动，通过离合器带动开式齿轮转动，从而带动卷筒转动来收放钢丝绳。
主要材料
底座采用Q355B钢材焊接而成，焊后进行去应力退火处理；
主轴材料采用40Cr钢锻造，调质处理；
卷筒材料为Q355B，焊接结构；
大齿轮采用合金钢锻件，调质处理；小齿轮采用40Cr锻造，调质处理；
卷筒主轴设置手动离合装置，离合器采用40Cr锻造，齿面进行淬火处理；
卷筒设置手动制动装置，摩擦带为非石棉材料；
电机为船用变频电机，强制风冷，带空间加热器，工作制为S1，电制380V/50Hz，防护等级IP56，绝缘等级F。
其它说明
轴承选用调心滚子轴承。
该绞车应具有过载保护功能，拉力达到110%应报警，拉力达到125%时应断开电源，自动停车；
钢丝绳型号：6×37S+FC-26-1870-A类镀锌-GB/T8918-2006；钢丝绳长度约430米，一根。钢丝绳配1个卸扣、1个鸡心环和钢丝绳绳夹（6个）。
电气控制（机旁控制）
变频控制柜和电阻柜（外表颜色中灰色）
a.实现收、放、停控制功能。
b.实现常规电气保护功能及反电势保护功能。
c.电气主要元件选用国产元件（正泰）。
d.变频器为国产一线品牌。
e.变频柜放置于室内，防护等级IP23，碳钢制作。
f.电阻柜放置于室内，防护等级IP23，碳钢制作。
操作台（外表颜色中灰色）
a.设收、放、停控制开关。
b.设必要的指示灯、报警灯、仪表及急停按钮。
c.结构合理，便于操作。 
d.操作台放置于室内，防护等级IP23，碳钢制作。
e.门和面板有密封条和把手，门背面有资料存放架，底部有接地螺丝和接地标牌。
三、50KN电动绞盘技术要求
该绞盘布置在滑道两侧，用于船舶上排时的定位牵引。
主要技术参数
        额定负载                   50KN
        额定速度                   18/9/4.5m/min
        钢丝绳直径                 Φ18mm(长度80m)
        绞盘筒直径                 Φ450mm
        减速机型号                 V3SV5
        船用三速电机型号           YZ200L-4/8/16-H
        电机功率                  12.5/12.5/5.7KW
主要结构性能
电动绞盘由绞缆筒、减速机、三速电机和支座组成。
主要材料
底座采用Q355B钢材焊接而成，焊后进行去应力退火处理；
绞缆筒的材料为ZG270-500；
电机为船用三速电机，带空间加热器，工作制为S2，电制380V/50Hz，防护等级IP56，绝缘等级F。
其它说明
轴承选用调心滚子轴承。
钢丝绳型号：6×37S+FC-18-1870-A类镀锌-GB/T8918-2006；钢丝绳长度80米，四根。
电气控制（机旁控制）
电控箱（外表颜色中灰色）
a.实现收、放、停控制功能。
b.实现常规电气保护功能及反电势保护功能。
c.电气主要元件选用国产元件（正泰）。
e.控制箱放置于室外，防护等级IP56，碳钢制作。
主令控制器（外表颜色中灰色）。
a.通过主令控制器手柄实现三个速度切换操作。
b.设必要的指示灯、报警灯、仪表及急停按钮。
c.结构合理，便于操作。 
d.主令控制器放置于室外，防护等级IP56。
四、滑轮技术要求
φ800主牵引滑轮2套，φ500倒拉转向滑轮2套。
所有滑轮分置于滑道对应位置，滑轮满足设计要求，根据甲方提供的设计图纸尺寸加工制作。
滑轮表面应光滑平整，应去除尖棱和冒口，滑轮不得有影响使用性能和有损外观的缺陷，装配好的滑轮应能灵活地旋转。滑轮座由乙方提供，滑轮做对应的预埋板和地脚螺栓由甲方提供并预埋好。
钢丝绳托辊
     钢丝绳托辊的作用是将钢丝绳托起，防止钢丝绳在运行过程中与地面摩擦，造成钢丝绳损坏。本钢丝绳托辊根据船厂提供的设计图纸尺寸加工制作，初定为17根长托辊和19根短托辊，最终数量由甲方确定；托辊支架焊接在预埋垫板上面，预埋垫板由甲方提供并预埋。
2000KN随船小车首车一套、1000KN随船小车九套，根据甲方提供的设计图纸尺寸加工制作。


